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Dane techniczne:

Podstawa Zywica poliestrowa

Posta¢ Pasta

Utwardzanie Reakcja chemiczna

Czas utwardzania Temperatura Poczatek Petne utwardzenie Petne utwardzenie

(20°C/65% R.H.) * otoczenia wigzania podioze suche podioze mokre
-5°C 90 min 360 min 720 min
0°C 45 min 180 min 360 min
5°C 25 min 120 min 240 min
10°C 15 min 80 min 160 min
20°C 6 min 45 min 90 min
30°C 4 min 25 min 50 min
35°C 2 min 20 min 40 min

Gestos¢ wzgledna 1,74 g/lcm3

Odpornos¢ termiczna 0d -40°C do + 80°C

Modut elastycznosci 4.0 N/mm?

Wytrzymatos$¢ na zginanie 30 N/mm?

Wytrzymatos¢ na sciskanie | 75 N/mm?2

Produkt:

Dwuskfadnikowa zywica polie-
strowa bez styrenu przezna-
czona do montazu kotkdw,
pretow i kotnierzy mocujgcych,
gniazd i stelazy poddawanych
ekstremalnym obcigzeniom
mechanicznym zaréwno w ma-
teriatach petnych, jak i perfo-
rowanych: betonie, kamieniu,
cegle, cegle dziurawce, pusta-
ku stropowym. Eliminuje po-
wstawanie naprezen monta-
zowych, wzmacnia podioze.
Moze byé stosowana w szerokim zakresie
temperatur (do -5°C). Zapewnia wodood-
porne i szczelne mocowanie o wysokiej od-
pornosci chemicznej. Aplikacja przy uzyciu
wzmocnionego wyciskacza do standardo-
wych kartuszy.

Zastosowanie:

- mocowanie elementow poddawanych
wysokim obcigzeniom mechanicznym: kot-
kow montazowych, pretow wzmacniajg-
cych, balustrad, stupkéw ogrodzeniowych,
masztow, poétek i uchwytow we wszelkiego
typu podiozach,

montaz kotkdw i pretdbw mocujgcych bli-
sko krawedzi ptyty betonowej i w niewielkiej
odlegtosci od siebie (brak naprezen wytwa-
rzanych przez mocowania rozporowe),

- naprawa ubytkébw w podtozach litych i
porowatych (szpachla naprawcza).

W przypadkach watpliwych prosimy o kon-
sultacje z dziatem technicznym SOUDAL.

Opakowanie:

Kartusz: 280 ml (aplikacja standardowym
wyciskaczem)

Kolor: ciemnoszary (po wymieszaniu)
Karton: 12 sztuk

Normy i certyfikaty:

Produkt wytwarzany przez firme SOUDAL
NV w Turnhout w Belgii, zgodnie z syste-
mem ISO 9001.

Europejskie Aprobaty Techniczne:
ETA-11/0047 (concrete).

ETA-13/0064 (masonry)

Termin przydatno Sci:

18 miesiecy w oryginalnych fabrycznych
opakowaniach. Przechowywa¢ w suchym i
chtodnym miejscu w temperaturze +5°C do
+25°C.
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Podto za:

Wszelkie typowe podtoza budowlane (staba
przyczepnos¢ do gtadkich poditozy niepo-
rowatych).

Przygotowanie: Czyste i odtluszczone pod-
loza — nie wymagajg specjalnego grunto-
wania.

W materiatach perforowanych stosowaé
tgcznie ze specjalnymi tulejami perforowa-
nymi (koszyczkami).

Warunki stosowania:

Temperatura stosowania: -5°C do +35°C
Czyszczenie:

Przed utwardzeniem: wytrze¢ nadmiar pro-
duktu, a nastepnie zmy¢ powierzchnie ben-
zyng lakowa lub acetonem.

Po utwardzeniu: po peinym utwardzeniu
usuwac mechanicznie dtutkiem.

Naprawa: tym samym produktem

Zalecenia BHP:

Stosowa¢ w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach, przestrzegajac przepisow
higieny przemystowej. Zapoznac sie z kartg
techniczna.

Uwagi:

Ryzyko powstania przebarwien na podio-
zach porowatych takich jak kamien natural-
ny. Zalecamy przeprowadzenie testu.

Parametry instalacyjne i obci gzenia:

Sposéb u zycia:

- Wywierci¢ otwor o odpowiedniej $rednicy
i gtebokosci

- Oczysci¢ dokfadnie wywiercony otwor
metalowg szczotkg i usungc pyt sprezonym
powietrzem (pompka lub kompresorem).
Czynnos¢ powtdrzy¢ przynajmniej trzykrot-
nie.

- Nakreci¢ dysze mieszajgcg na kartusz

- Pierwsze 10 centymetrow mieszaniny
(do chwili uzyskania jednolitego koloru) jest
odpadem i nie powinno byé uzywane do
mocowania.

- Podtoza lite: wypetni¢ otwor zaczynajgc
od dna. Podtoza perforowane: wiozy¢ tuleje
w otwor i wypeltnic¢ jg zywicg zaczynajgc od
dna. Zywica zostanie wycisnieta przez
niewielkie otwory w tulei.

- Wocisngc pret kotwigcy w otwor, lekko go
przekrecajgc

- Sprawdzi¢ czy otwdér montazowy jest
catkowicie wypetniony zywicg

- Przestrzega¢ czasu peinego utwardza-
nia. Nie poruszac¢ elementem kotwionym w
czasie utwardzania zywicy

- Pozostawi¢ nadmiar produktu do utwar-
dzenia, po czym usung¢ go mechanicznie.

- Podczas instalacji obcigzen przestrzegac
odpowiednich wartosci momentu dokreca-

jacego.

Srednica pr eta d mm M8 M10 M12 M16 M20 M24
Srednica otworu ds mm 10 12 14 18 24 28
Glebokosc¢ wiercenia hes mm 80 90 110 125 170 210
M'”'ma::‘rgxggezﬁ’*osc od| o mm 40 50 60 80 100 120
Mﬁ'ig" d"’lz';%t‘\’,sc')fg*mofc Sumin mm 40 50 60 80 100 120
Moment dokrecajgcy T Nm 10 20 40 60 120 150
Obc'azj?ée VPV N KN 6.3 13,8 13,9 19,8 29,8 37.7
Obc'aég?ée PR N KN 5,6 11,9 11,9 13,5 21,4 31,0
Obc'az(gt”;;g')”ajace Vieo KN 5.1 12,0 12,0 22.0 34,9 50,3

Uwaga: Wskazoéwki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodno$¢ materiatéw i
podiozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza nasza kontrolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowie-
dzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie préby.
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