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MultiGips MP 100 L - tynk gipsowy maszynowy lekki

Gips tynkarski maszynowy lekki 
MP 100 L jest fabrycznie 
przygotowan¹ such¹ zapraw¹,
na bazie gipsu ze specjalnymi, 
lekkimi dodatkami spe³niaj¹c¹ 
w y m a g a n i a  n o r m y
PN-EN 13279-1.
  
Dane do zamówienia

• Worki 30 kg             nr art. 61191

1 paleta = 40 worków = 1200 kg

• Luz                          nr art. 61192

Gips tynkarski MultiGips MP 100 L 
p r z e z n a c z o n y  j e s t  d o  
wykonywania jednowarstwowych 
tynków gipsowych na pod³o¿ach 
ceramicznych, betonowych, 
gazobetonowych itp. wewn¹trz 
pomieszczeñ, przy zastosowaniu 
t e c h n o l o g i i  n a k ³ a d a n i a  
mechanicznego. Budownictwo 
ogólne i mieszkaniowe, hotele, 
s z p i t a l e ,  p o m i e s z c z e n i a  
u ¿ y t e c z n o œ c i  p u b l i c z n e j ,  
pomieszczenia o podwy¿szonej 
wilgotnoœci powietrza. 

- Wysoka elastycznoœæ
- Jednowarstwowe uk³adanie
- Wysoka wydajnoœæ robót
- Wysoka wydajnoœæ materia³u
- Doskona³a izolacyjnoœæ

akustyczna
- £atwoœæ obróbki
- Mo¿liwoœæ wbijania gwoŸdzi
- Regulacja mikroklimatu

w pomieszczeniu
- Wysoka wydajnoœæ robót

 

Opis produktu:
 

Zakres stosowania:
 

W³aœciwoœci:

 

VG-ORTH Polska Sp. z o.o.
 

www.multigips.pl
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© Obowi¹zuje wydanie aktualne w danej chwili. Informacje dotycz¹ce zu¿ycia i wykonania s¹ wartoœciami empirycznymi, które mog¹ nieco odbiegaæ od 
konkretnego przypadku zastosowania. Niniejsza karta produktu okreœla zakres stosowania produktu i sposób prowadzenia prac. Oprócz podanych zaleceñ 
prace nale¿y prowadziæ zgodnie ze sztuk¹ budowlan¹ i zasadami BHP. VG-ORTH Polska gwarantuje jakoœæ wyrobu, natomiast nie ma wp³ywu na warunki
i sposób jego u¿ycia. Wszelkie prawa zastrze¿one. Zmiany, przedruki wymagaj¹ zgody VG-ORTH Polska Sp. z o.o., ul. Promienna 51, 43-603 Jaworzno.

Przygotowanie pod³o¿a: Przed przyst¹pieniem do robót tynkarskich 
nale¿y usun¹æ luŸno zwi¹zane cz¹stki pod³o¿a oraz oczyœciæ pod³o¿e
z kurzu. G³adkie powierzchnie betonowe nale¿y zagruntowaæ œrodkiem 
MultiGips BETONKONTAKT. Pod³o¿a o du¿ej ch³onnoœci (np. gazobeton) 
nale¿y zagruntowaæ œrodkiem MultiGips GRUNDIERMITTEL.
W naro¿ach zewnêtrznych œcian osadziæ naro¿niki podtynkowe ze stali 
ocynkowanej lub aluminiowe. Miejsca, w których mo¿e wyst¹piæ 
póŸniejsze zarysowanie tynku (np. ³¹czenie œcian w jednej p³aszczyŸnie 
bez zastosowania wi¹zania murarskiego) zabezpieczyæ poprzez 
wklejanie siatki zbroj¹cej z w³ókna szklanego.

Wykonanie tynku: Zaprawê tynkarsk¹ nak³adaæ za pomoc¹ agregatu 
tynkarskiego (np. PFT) wykonuj¹c równomierne, poziome ruchy z góry na 
dó³. Iloœæ wody dobraæ doœwiadczalnie w zale¿noœci od gruboœci 
nak³adanej warstwy oraz rodzaju pod³o¿a. Konsystencja tynku w trakcie 
nak³adania powinna byæ stosunkowo rzadka. Na³o¿on¹ zaprawê 
rozprowadziæ przy u¿yciu ³aty aluminiowej. Po wstêpnym zwi¹zaniu 
wyrównaæ aluminiow¹ ³at¹ trapezow¹, nastêpnie wyg³adziæ za pomoc¹ 
szerokiej szpachelki stalowej. Gdy powierzchnia tynku jest ju¿ lekko 
stwardnia³a, nale¿y zwil¿yæ za pomoc¹ pacy g¹bkowej oraz wyg³adziæ 
pac¹ stalow¹. W razie potrzeby czynnoœæ nale¿y powtórzyæ. Dla 
prawid³owego procesu wysychania tynku zadbaæ o sprawne wietrzenie. 
 
Uwaga:  Nie tynkowaæ na pod³o¿ach mokrych (max. wilgotnoœæ 
resztkowa nie powinna przekroczyæ 3%). Nie wolno tynkowaæ 
powierzchni zamarzniêtych. Roboty tynkarskie nale¿y prowadziæ przy 
temperaturze otoczenia i pod³o¿a nie ni¿szej ni¿ +5°C.

 

Wykonanie:

Worki sk³adowaæ w suchym 
pomieszczeniu na drewnianych 
paletach przez okres do 3 
miesiêcy od daty produkcji. 
Zawartoœæ uszkodzonych worków 
nale¿y przesypaæ do innych 
o p a k o w a ñ  i  p r z e r a b i a æ
w pierwszej kolejnoœci.

Ciê¿ar nasypowy:
3800 kg/m

 

Czas obróbki:
ok. 180 minut w zale¿noœci od 
gruboœci tynku, rodzaju 
pod³o¿a, temperatury i 
wilgotnoœci powietrza.

 

Zu¿ycie materia³u:
20,8 kg/m  na ka¿dy 1 mm 

gruboœci tynku.
 

Wydajnoœæ:
z 1 kg suchego spoiwa 
otrzymuje siê oko³o 1,25 l 
zaprawy tynkarskiej.

 

Uziarnienie:
do 1,2 mm

 

Wysychanie:
w zale¿noœci od warunków 
atmosferycznych, œrednio oko³o
14 dni.

 

Twardoœæ:
8,0 MPa

 

Wytrzyma³oœæ na rozci¹ganie 
przy zginaniu:

1,3 MPa
 

Wytrzyma³oœæ na œciskanie:
2,5 MPa

 

Wspó³czynnik przewodnoœci 
cieplnej:

0,28 W / mK

 

Przechowywanie:

 

Dane techniczne:

 

VG-ORTH Polska Sp. z o.o.
 

www.multigips.pl
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